
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Schichtsystem:  bero-flame 15E-e 
 
 
 
Beschichtungsverfahren: Flammspritzverfahren 
     
 
 
Beschichtungswerkstoff: Nickel Basis Pulver – Ni 17Cr 4Fe 4Si 3.5B 1C 
 
 
 
Schichthärte:   ca. 60 HRC 
 
 
Bearbeitung bei uns:  Einschmelzen der gespritzten Schicht bei 1050°C, 

dadurch unlösbare metallurgische Verbindung zwischen 
Substrat und Beschichtung 
Bei Bedarf kann die Beschichtung durch Schleifen 
bearbeitet werden. 

 
 
Einsatzzweck: Chemische Industrie, hochbelastete und durch 

Wälzkörper belastete Verschleißstellen auf Wellen, 
 Umlenkrollen in Walzwerken oder Biegemaschinen  
 
    
Schichteigenschaften: Korrosionsbeständig, sehr verschleißfest 
 chemisch stabil, beständig gegen schwache Säuren und 

Laugen 
 


